Un socio de confianza para la preparacion de muestras

Sistema Automatico
de Elaboracion
de Preparaciones

AS-410M
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'O timizar
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y:acelerar

Excelente preparacién de muestras, facil de lograr

El sistema automatico de elaboracion de preparaciones AS-410M corta
automaticamente los bloques con muestras incluidas en parafina, un proceso
que solia realizarse manualmente.

Esto incluye todo, desde cortar hasta montar los cortes sobre portaobjetos, su
estirado y posterior secado. Ademas, las secciones se pueden montar en la
misma posicién en portaobjetos consecutivos con minima variacion de
grosor. El equipo incluye un sistema de cambio de cuchillas automatico, que
garantiza la seguridad durante la operacion de corte, y un mecanismo que
aspira residuos de parafina para reducir el tiempo de mantenimiento diario.
Existe una amplia gama de opciones disponibles para personalizar el equipo,
segun el propésito y las necesidades de cada cliente.

Las caracteristicas opcionales incluyen una unidad de alimentacion de 96
bloques, unidad de almacenamiento y secado de 400 portaobjetos, funcion de
identificacion de muestras que garantiza la trazabilidad de las muestras, y una
funcién de verificacion del corte que evita la disminucion de la calidad de la
muestra debido a mellas en la cuchilla. El AS-410M mejora la eficiencia en la
preparacién de las muestras, proporcionando oportunidades de mejora,
como por ejemplo la capacidad de funcionamiento durante la noche.

AS-410M: Sistema 4




Caracteristicas del producto:

1. Corte estable y preciso

Este equipo prepara muestras cortadas
con espesor uniforme bajo una tempera-
turay condiciones de corte constantes.

2. Disefiado para ser seguro

T T 77 77 77 7T T T 7] Realizacién de cortes de calidad constante.
E ' La comparacién de cortes consecutivos tefiidos
elelele ¢ | r | muestra que los cortes se tifien por igual y las

" posiciones de montaje son casi uniformes.
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El cambio automatico de las cuchillas evita lesiones.

3. Especificaciones personalizables 4. Reduccion de errores
Hay disponible una amplia gama de opciones para El sistema lee la informacion del codigo del casete, que luego se
personalizar las especificaciones de acuerdo con la imprime en los portaobjetos, lo que evita que se mezclen las

escalay el propésito de su instalacion.

muestras durante el corte.

Proceso de corte: Los bloques de tejido se cortan automaticamente, se montan en un portaobjetos, se estiran y se secan.

Cinta Transportadora

Corte de la muestra incluida en parafina

Montaje en el portaobjetos Estirado posterior Seguido de secado



Inigualable en
rendimiento y calidad

Gran contribucion a la eficiencia de la preparacion de muestras en instituciones m
farmacéuticas y centros de investigacion en todo el mundo.
La automatizacién ayuda ante la escasez de mano de obra, mejora el flujo de trabajo y agiliz

icas, compafiias

diagndstico.



Funciones

Basicas

Funcidon de Sustitucién
Automatica de Cuchillas:

Las cuchillas del microtomo
se sustituyen automaticamen-
te desde el dispensador de
cuchillas, lo que evita lesiones
durante los cambios.

Cuchillas para microtomo

Instalacién del dispensador Instalacién completada

Funcion de
Orientacion Automatica

Después de medir el angulo y la
altura de la superficie del bloque,
la inclinaciéon del soporte se
ajusta automaticamente para
que la superficie del bloque
quede paralela a la cuchilla.

Soporte
de bloque

El bloque se coloca debajo
del sensor tactil.

Sensor tactil @

Linea de corte

El soporte ajusta el angulo de inclinacién
del bloque y hace que su superficie sea
paralela a la linea de corte.

El sensor tactil mide el angulo
y la altura de la superficie.

Proceso automatico utilizando
una cinta transportadora

Las secciones que se han cortado
se adhieren directamente a la
cintay se transfieren automatica-
mente al portaobjetos.

Se realiza una seccion de tejido del grosor especificado utilizando
una cuchilla. Al mismo tiempo, la seccidn de tejido se fija sobre la

Seccién de tejido

Cinta transportadora Portaobjetos

Cinta transportadora
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Seccién de tejido

La seccién unida a la cinta transportadora
se monta en el portaobjetos

marcha a la cinta transportadora.

Funcién de control de temperatura
(zona de almacenamiento
y de estirado)

La temperatura dentro del
sistema se controla mediante
un equipo de aire acondiciona-
do, que la mantiene constante.
Ademds, la temperatura de
estirado y secado se puede
ajustar para garantizar resulta- parzsans
dos éptimos.

il Termorregulador (unidad de secado)

Termorregulador (unidad de estirado)

Funcion de corte a intervalos

El corte en serie por intervalos se puede
realizar configurando el nimero de capasy
el intervalo (grosor) entre ellas, mantenien-
do la misma profundidad de
los intervalos.

=
sESES

Secciones preparadas (multiples portaobjetos)

=

Intervalo (descartado)

Funcién de monitorizacion de presion de corte

Se controla la presion sobre el bloque durante
el cortey, sila cuchilla encuentra un obstaculo,
se detiene la operacion para evitar dafios a
la muestra. Gracias a un algoritmo Unico,
también es posible cambiar las condiciones de
corte segun la presion.

Mandmetro

Funcion de aspirado de residuos de parafina

' = El residuo de parafina
generado durante el
corte se aspira y se
recoge para reducir el
tiempo de limpieza
diario.

Aspirador de residuos de parafina






Funciones

Opcionales

Funcidn de Identificacion de

Muestras (BR) &»

La informacion del cdigo de barras

impresa en el casete se lee e T > )
imprime en el portaobjeto para :

evitar confusiones en las prepara- N

ciones. Ty, |

Escanea la informacién del c6digo Imprime en el portaobjeto la Comprueba que la informacién del cédigo de
de barras impresa en el casete. informacién del cédigo de barras. barras del casete coincida con la informacién
impresa en el portaobjeto.

Conexion externa a PC-LIS (LK-400)

El sistema esta conectado al software de gestion
a través de un ordenador que puede indicar el

o @
Se p'ueden |nclu.|r hasta dos ® @ inicio de la operacion de acuerdo con los
secciones del mismo bloque 3 @ parametros de corte especificados después de
en un portaobjeto. ® recibir la informacién del
@ cddigo de barrasimpresa en
\s/ los casetes de bloques de EE

Funcion de
Doble Montaje (TM)

muestras. También puede
imprimir la informacion ne-

Secciones Portaobjeto .
cesaria para la muestra.

Cortes consecutivos Montaje de dos secciones en
un portaobjeto.

Funcion de Comprobacién
de mellas en la cuchilla (BD)

Se fotografia el corte montado .
en el portaobjetos, y si se detecta }
una mella generada por la cu- Z \

chilla, se cambia la posicién de
ésta o se reemplaza para que no
ocurra lo mismo en el resto de

Cémara

cortes. . . ) ) )
Toma una fotografia de la Analisis de la imagen capturada. Si se detecta una mella, se cambia la
seccion en el portaobjeto. posicion de la cuchilla o la reemplaza.
Funcioén de deteccion Funcion de notificacion por correo
d .

dela Temperatu rade tS:nTﬁzrrafura radiante electronico (RM) El Sistema envia notificaciones
la Superficie (BT) g por correo electrénico sobre el
Semide latemperaturadela estado de la operacion y la
superficie del bloque y se } — ] — ocurrencia de errores al
inicia el corte solo cuando —|; | terminaldelusuario.
estd por debajo de cierto — .
nivel, mejorando la calidad — gl )))
de los cortes. Se mide la temperatura El bloque se corta solo cuando la | | *

de la superficie con un superficie esta a una temperatura ! A

sensor de temperatura establecida o por debajo de ella. I B N

radiante. (
Funcidn de Desbastado Area de tejido méxima Unidad de alimentacion de
Automatico (FS) 400 portaobjetos (SS)
El bloque con la muestra se Es posible instalar hasta 4 cajetines
fotografia antes y después W cimere 2 2 que pueden almacenar 100 porta-
del corte utilizando nuestra objetos cada uno. Se pueden configu-

Area de tejido que esta
expuesta en la superficie

exclusiva tecnologia 6ptica. rar diferentes tipos

Portaobjeto

Luego se comparan las dos preparad d€ portaobjetos en
imagenes para determinar la Antes de cortarse, el bloque A continuacién, se compara el drea cada cajetin.
L de muestra se ilumina, lue- méxima de tejido con el drea de tejido
condicion de desbastado. go se fotografia y analiza expuesta mediante el corte.
para calcular el area ma- Si estd por encima de un valor estable-
*Es posible que esta funcién no esté disponible xima de tejido cido, se inicia el corte.

para muestras cuyos contornos son dificiles de (valor tedrico).
detectar debido al tono del color.



FLEXIBILIDAD

Diversas opciones de especificaciones
para satisfacer sus necesidades.

El Sistema se puede personalizar segin el nimero de bloques a procesar



Unidades de
expansion

Hay disponibles combinaciones de 24 0 96 unidades de alimentacién de bloques

disponibles y 100 0 400 unidades de almacenamiento/secado de portaobjetos.

Sistema 1l Sistema 2
® Dimensiones (An. x F.x Al. mm) ® Peso ® Dimensiones (An. x F.x Al. mm) ® Peso
1280x700x1980 aprox. 800kg 1550x700x1980 aprox. 900kg
Espacio de instalacion| Espacio de instalacién|
I - Almacenamiento de
4 I 50mm . 4 I 50mm 400 preparaciones/
- Almacenamiento de Q_/ Unidad de secado
100 preparaciones/
24-Bloques S D Unidaiﬁe secado E D
Unidad de -] 1
al?r;:ntaceién A - O-
I I[ ..... - | l
2030mm 2030mm | a
:th :%
] |450mm / — | 450mm
|7 A
/ j%’mm\\ / 1600mm 4':'45‘0\;‘”‘\ ,/ 1600mm
T 450mm asomp R ssomm Fasor
2180mm o
Sistema 3 Sistema 4
® Dimensiones (An. x F. x Al. mm) ® Peso ® Dimensiones (An. x F.x Al. mm) ® Peso
1680x700x1980 aprox. 950kg 1950x700x1980 aprox. 1.050kg
|Espacio de instalacién| |Espacio de instalacién|
-
'y I 50mm 3 50mm
96 - Bloques . D D E I:]
Unidad
al?;w:nta;én T O- I O
2030mm I H 2030mm
— || j :,L =
. |1 [4s0mm o = | 450mm
I |77 el '
S| ! P 2 asomm | /
£ 450mm || Do AT — ;
AT 450mm f4‘50\m’rl1’1 eoomm T T s ‘O\’r'n 1600mm
2580mm T ———Tme==El T /4\ 2850mm T Tvmeel /J e

® Combinaciones de unidades de alimentacion de bloques y unidades de cdmara de secado

24 bloques 96 bloques
Capacidad de almacenamiento i .
de 100 portaobjetos Sistema l Sistema 3
Capacidad de almacenamiento . .
de 400 portaobjetos Sistema 2 Sistema 4

Unidad de alimentacién de 96 bloques Unidad de cdmara de secado
de 400 portaobjetos




B Consumibles

Cinta transportadora Cuchillas especificas de . . P -
Nombre (pelicula e pl3stico) Nombre microtomo Nombre Cinta de tinta térmica Nombre Filtro
Modelo CT-10R Modelo F-50 Modelo SR-4 Modelo A-50728
Cantidad Rollo de 300 m x 10 uds. Cantidad 50 cuchillas x 5 cajas Cantidad 4 uds. Cantidad 10 filtros

El corte se une a la cinta transportadoray se
transfiere para montarla en un portaobjetos.

El dispensador de cuchillas se fija en la
unidad de cambio automatico de cuchillas
con uniman,

La sustitucién automética de las cuchillas
evita lesiones durante el funcionamiento.

Conjunto de cintas de tinta y soportes para
la impresora montados en la funcién de
identificacién de muestras (BR).

Los residuos de parafina aspirados por la
Funcidn Aspiracion de Residuos de Parafina
son recogidos por el filtro instalado en este
mecanismo.

Nombre Prefiltro Nombre Bandeja deslizante
Modelo A-50463 Modelo SG-10
Cantidad 1ud. Cantidad Bandeja 5 portaobjetos x 10 uds.

Contenedor para los filtros anteriores que
recogen los residuos de parafina aspirados
durante el proceso de seccionamiento.

Se necesitan 20 unidades para la unidad de
secado de 100 portaobjetos (especificacién
estandar) y 80 unidades para la unidad de
secado de 400 portaobjetos opcional.

B Accesorios

v
: ot f Caja de almacenamiento de i
Nombre Bandeja de muestras Nombre Cajetin de portaobjetos Nombre bandeias desiizantes Nombre Tanque de agua humidificador
Modelo ST-24 Modelo SGC-100 Modelo SGB-100 Modelo KT
Cantidad 1ud. Cantidad lud. Cantidad 1ud. Cantidad 1ud.

1 bandeja para la unidad de alimentacién
de 24 bloques (especificacion estandar). 4
bandejas para la unidad de alimentacién
de 96 bloques opcional.

1 cajetin para la unidad de secado de
100 portaobjetos (especificacién estandar).
4 cajetines para la unidad de secado de 400
portaobjetos opcional.

1 caja para la unidad de secado de
100 portaobjetos (especificacién estandar).
4 cajas para la unidad de secado de 400
portaobjetos opcional.

Tanque para la humidificacién durante
el corte.

4

Nombre Tanque de aguas residuales Nombre éjcS;\}_eAcli§>compresor
Modelo HT Modelo SJ-27
Cantidad lud. Cantidad 1 botella

Tanque para recoger el agua drenada por el
equipo de aire acondicionado.

Aceite para compresor necesario para
suministrar aire comprimido al equipo.

*Contratos de mantenimiento disponibles. Por favor, contactenos para mas detalles.
*AS-410M es un producto desarrollado y fabricado por Dainippon Seiki Co., Ltd. bajo un acuerdo de licencia con Shibaura Machine Co., Ltd. y Kanagawa Academy of Science and Technology (KAST).




B AS-410M Especificaciones

Capacidad de bloques*!

24 bloques (estandar), 96 bloques (opcién)

Capacidad de portaobjetos*?

100 portaobjetos (estandar), 400 portaobjetos (opcidn)

Capacidad de almacenamiento de preparaciones

100 portaobjetos (estandar), 400 portaobjetos (opcién)

Tamafio de portaobjeto compatible

76 x26 x 1 (mm). No se pueden utilizar algunos tipos con recubrimiento en la superficie del vidrio.

Rango configurable de espesor de corte

3-10 micras

Tamafio de bloque compatible

Desde 24 x 24 x 5 (mm) hasta 37 x 24 x 14 (mm) *3**Se puede seccionar hasta quedar a
unos 3 mm de altura.

Tamafio de casete de bloque compatible

40 x 28 x 6 (mm), 40 x 28 x 12 (mm). No compatible con casetes de bloque méas grandes.

Tiempo de procesamiento

Alrededor de 2,5 minutos por bloque*s (al hacer dos secciones de un bloque ya desbastado)

Interfaz de operacién y configuracion

Panel tactil

Temperatura ambiente

10a28°C

Humedad ambiental

30a 70 % de HR (sin condensacién)

Fuente de alimentacion

CA 100/110/120/220/230/240 V 50/60 Hz Monofésico 1.5KVA x 3 sistemas

Compresor (presidn de aire)

0,7 MPa (100 psi)

Nivel de ruido

63dB

"IUse parafina con un punto de fusién de 56 a 62 ° C. 2 Cuando utilice portaobjetos de microscopio adhesivos, elija cristales hidrofilicos. **Si desea utilizar tamafios de muestra que no se enumeran aqui, comuniquese con
nosotros. “Segtin el angulo de la superficie de los bloques, es posible que el procesamiento no tenga éxito, incluso si sus dimensiones se encuentran dentro del rango aceptable. *Varia dependiendo de los parametros de

la seccién.

M Opciones

Modelo Opciones del Producto Detalles
BS-96 Unidad de alimentacién de 96 bloques 24 bandejas de muestras x 4 uds.
SS Unidad de alimentacién de 400 portaobjetos Cajetin para 100 portaobjetos x 4 uds.
DU-400 Camara de secado de 400 portaobjetos Caja de recoleccion de 100 portaobjetos x 4 uds.
FS Unidad de desbastado automatico Camara CCD, iluminacidn para fotografiar y ordenador para analizar*., escritorio para PC*2
BR Unidad de identificacién de muestras Lector de cddigo de barras, funcién de impresion
BT Funcién de deteccion de temp. de la superficie Sensor de temperatura radiante
DB Unidad de verificacion de mella en la cuchilla Camara CCD, iluminacidn para fotografiar y ordenador para analizar*., escritorio para PC*2
™ Unidad de montaje doble Unidad de goteo de agua dedicada para el montaje
LK-400 Conexién de PC extﬁrna—LIS Software LK/—{OO y ordenador de.diujado.
Paquete de expansion Lector de cédigo de barras, escritorio para PC*?
RM Funcién de notificacidn por correo electrénico Terminal de comunicacién

*ICuando se instalan las funciones de desbastado automatico y verificacién de marcas de cuchillas, solo se proporcionara un ordenador.
*2Solo se incluye un juego de escritorio para PC.

Los productos y las especificaciones estan sujetos a cambios sin
previo aviso para llevar a cabo mejoras

Division Biomédica
Dainippon Seiki Co., Ltd.

Tanatsugu 8 Kotari, Nagaokakyo, Prefectura de Kioto, Japdn

TEL +81-75-951-8801 FAX +81-75-952-8778
www.dnseiki.co.jp/en/

Distribuidor

P\\@)Casaﬁ.lvarez

Material Cientifico desde 1912

www.casaalvarez.com
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SEDE CENTRAL
C/ Velazquez, 157 - 4°B « 28002 MADRID
\ atencionalcliente@casaalvarez.com + Tel. 91 548 10 16

T d
asaAlvarez SERVICIO TECNICO - sat@casaalvarezcom « Tel: 91 548 10 16
Mat 12
Delegacion BARCELONA - cabarna@casaalvarez.com  Tel. 93 433 44 00
Delegacion GRANADA - cagranada@casaalvarezcom « Tel: 679 596 912
Delegacion VALENCIA - cavalencia@casaalvarez.com « Tel: 634 952 079
Delegacion SEVILLA - casevila@casaalvarez.com * Tel. 683 144 056

A Seriedad A Senicio A Asesoramiento A Calidad A Desde 1912

A Compromiso A Experiencia

B DANEREN SEIXI

Tanatsugu 8 Kotari, Nagaokakyo, Kyoto Prefecture, Japan

[Head Oﬁ'ce] TEL +81-75-951-8801 FAX +81-75-952-8778 |j ] n _ o
N : Biomedical Division
Vasu Plant 1508 Minamizakura, Yasu, Shiga Prefecture, Japan SECTIONING
asUFIANt | TEL +81-77-586-3339 FAX -

+81-77-586-3334

www.casaalvarez.com




