Especificaciones

Corriente 100-240 VAC, 50 Hz, 1200VA

Dimensiones 620 x 640 x 1170 mm

Peso [sin reactivos) 180 kg

Capacidad de la retorta Hasta 300 casetes en 2 cestillos 0 280 en 4 cestillos

Depadsitos de parafina 3x4,2ly1x5,6l

Bidones de reactivos 10 bidones de reactivos, 3 bidones de limpieza y 1 bidén de condesacion
Medicion de concentracion Si

Programacion Hasta 100 protocolos

Pantalla Tactilde 12,1", LCD a color, ajustable a 3 angulos

Infiltracion avanzada Opciones de vacio y presion, con agitacion efectiva
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Procesador
automatico de tejidos
HP300 Plus

Gestion optima del procesado de tejidos




Procesador de
tejidos HP300 Plus

Fiabilidad
Funciones de
diagnastico

Sistema de doble
bomba de aire

Monitorizacion de
componentes

Control de
temperatura

Seguridad

Monitorizacion
remota

Medida de las
concentraciones

Valvula rotativa
ceramica

Chequeo automatico de los parametros principales durante el arranque hasta que
comienza el proceso, reduciendo al minimo cualquier posibilidad de mal funcionamiento.

Las dos bombas de aire pueden trabajar de manera individual o de manera conjunta para
optimizar la operacion.

Monitorizacion a tiempo real de componentes y parametros de ajuste. Junto con la
capacidad de analisis ofrece dptimo rendimiento.

Los sensores multipunto de temperatura junto con el algoritmo inteligente proporcionan
un excelente control de temperatura.

La monitorizacion remota de errores permite incrementar el tiempo Util de trabajo del
equipo. Envio de alertas por distintas vias si se detecta un error.

Un sensor de alta precisién mide la concentracion del alcohol para asegurar la calidad
constante de los reactivos.

Una valvula termorresistente reduce la posibilidad de atascos debido a la acumulacion de
parafina. Esta caracteristica asegura la correcta distribucion de los liquidos.

Sensores ultrasonicos 3 sensores ultrasdnicos proporcionan de manera constante los niveles de los reactivos.

Estan ubicados en la retorta y protegidos de acumulacion de parafina.

Optimizacion del flujo de trabajo

Identificacion de
bidones de reactivos

Purificacion de
parafina

Monitorizacion
multidimensional de
reactivos

El sistema inteligente de identificacién de las bidones de reactivos (RBIIS) integrado en
cada contenedor, permite obtener informacion sobre su a posicion y el contenido de
manera automatica para agilizar el manejo de los reactivos.

El sistema de purificacién de parafina prolonga su vida util.

Monitorizacion multidimensional del uso de reactivos, permite generar y exportar un
registro con la reposicion de reactivos.

Gestion optima del
procesador de tejidos

Procesador de tejidos Dakewe HP300 Plus

Pantalla tactil de 12,17, ajustable
en 3 angulos

Cierre eléctrico de la retorta

Encimera simil marmol
facil de limpiar

Tapa de la retorta calefactada
con cobertura de Teflon

Tomas para el rellenado

y vaciado remoto Sistema de purificacion

de aire
Puertos USB

Depositos de parafina

10 bidones de reactivos
3 bidones de limpieza

1 bidon de condensacion Modulo de precalentamiento

de reactivos

Area retroiluminada

Sistema de identificacion de
bidones por radiofrecuencia

Comprobacion de conexion
de bidones
Bandeja de residuos




